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KST Kb3 Ni

AWS A5.5

CLASSIFICACAO ASME SFA-5.5 ELETRODO REVESTIDO

E8018-C2

Eletrodo de baixo hidrogénio, com revestimento bésico, ligado com niquel, para

DESCRI(;@O E soldagem de acos de gréos finos, utilizado em temperaturas criogénicas em
APLICACOES industrias petroquimicas no armazenamento e distribuicdo de gas liquefeito e
produtos volateis.
Resmenan ) Limite e | Alongamento | RESSENCE | rratamento
PROPRIEDADES Nmm?) | 0.2%N/mme (%) oo Térmico
MECANICAS. ’
550 460 19 27J 1 -73°C 605°C/1h
~ C Mn Si Ni
COMPOSICAO
QUIMICA (%)
<0,10 0,9 0,3 3,5
DIAMETRO (mm) CORRENTE (A)
CARACTERISTICAS 2,50 70 — 100
DE SOLDAGEM: 3,25 100 — 160
4,00 150 — 200
5,00 180 — 260

PROCEDIMENTO Utilizar corrente continua em polaridade positiva.  Soldagem em todas as
DE APLICACAO posicdes, exceto vertical-descendente.

OBSERVACOES Temperatura de preaquecimento e interpasses: 93 a 107°C.

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




