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KST 4370 Fe

CLASSIFICACAO

AWS A5.4
ASME SFA-5.4 DIN 8556
ELETRODO REVESTIDO
E307-26 E 18 8 Mn MPR 26 160

DESCRICAO E
APLICACOES

Especial para soldagem de unido de acos de dificil soldabilidade (Ex. C@,7%),
acos-carbono e acos beneficiaveis de alta resisténcia mecanica, agos
austeniticos ligados ao Mn, acos de construcdo resistentes a elevadas
temperaturas. Por se tratar de um depdsito de solda totalmente austenitico, as
tensBGes geradas na soldagem sdo aliviadas através da deformacgédo plastica.
Indicado também para almofadas de revestimento duro e endurece
superficialmente quando solicitado por impacto a frio. Resistente a formacéo de
carepa até 900°C.

Resisténcia a Limite de Resisténcia
tracao escoamento Alongamento ao impacto Tratamento
PROPRIEDADES 2 2 (%) térmico
- 2% (N 0
MECANICAS. (N/mm*) 0,2% (N/mm?) (J/°C)
> 600 > 350 > 40 > 60 -
~ C Cr Ni Mn
COMPOSICAO
QUIMICA (%)
<0,10 18 9 4
DIAMETRO (mm) CORRENTE (A)
CARACTERISTICAS 2,50 70-110
DE SOLDAGEM: 3,25 110 - 150
4,00 150 - 210
5,00 190 — 280

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Utilizar corrente continua, em polaridade positiva, ou corrente alternada.
Soldagem em todas as posicoes, exceto vertical-descendente e sobre-cabeca.

OBSERVACOES

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




