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KST 4829 Mo SUPER
AWS A5.4
CLASSIFICACAO ASME SFA-5.4 i ELETRODO REVESTIDO
E309MoL-17 E 23122LR 23160

Indicado para a unido de acos inoxidaveis austeniticos e agos-carbono, agos
beneficidveis de alta resisténcia mecénica, bem como acgos inoxidaveis

DESCRI(;@O E ferriticos ao cromo, austeniticos ao Cr-Ni e agos austeniticos ao manganés.
APLICACOES Utiliza-se também na soldagem de acgos de soldabilidade restrita e
cladeamento. O depésito de solda é resistente a formacdo de carepa até
1050°C.
Resisténcia a Limite de Resisténcia
tracéo escoamento Alongamento ao impacto Dureza
PROPRIEDADES 2 2 (%) 0
MECANICAS. (N/mm©) 0,2%(N/mm®) (J/°C)
> 550 >350 >35 60 -
~ C Cr Ni Mo
COMPOSICAO
QUIMICA (%)
<0,03 23 13 25

CARACTERISTICAS
DE SOLDAGEM:

DIAMETRO (mm)

CORRENTE (A)

2,50
3,25
4,00

80 — 115
120 — 170
160 — 220

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Utilizar corrente continua em polaridade positiva ou corrente alternada.
Soldagem em todas as posicoes, exceto vertical-descendente.

OBSERVACOES

NA

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




