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. ARAME MIG
CLASSIFICACAO VARETAS TIG
ER308L SG X2 CrNi 199

DESCRICAO E
APLICACOES

Arame e varetas para a soldagem GMAW (MIG) e GTAW (TIG) de acos
inoxidaveis austeniticos CrNi 18/8, tipos AlISI 304, 304L, 321 e 347, bem como
acos inoxidaveis ferriticos tipo 13%Cr, resistentes a corrosédo quimica. O baixo
teor de C reduz a possibilidade de precipitacdo de carbonetos no contorno dos
graos, aumentando assim a resisténcia a corroséo intergranular até 350°C sem o
uso de estabilizantes, como o niébio.

Resisténciaa | Limite de Resisténcia
PROPRIEDADES Tracag Escoamento Alon%;)r;lento ao Impacto Dureza
MECANICAS (N/mm°) 0,2%(N/mm?) J/°C)
520 NA 35 NA NA
~ i M N
COMPOSIGAO c Si n cr i
QUIMICA (%) <003 0,5 1,8 21 10

FORMAS DE
FORNECIMENTO

Arame MIG: @ 1,2 - 1,6mm x 15 kg em carretéis
Varetas TIG: @ 1,6 - 2,0 - 2,4 - 3,2mm x 1000mm em caixas de 10 kg

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Processo MIG: CC+
Processo TIG: CC-

Gas de protecdo: Ar ou He, ou mistura de gases

Gas de protecéo: Argbnio

OBSERVACAO

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




