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KST G 4517 -S4517

CLASSIFICACAO

AWS A5.9 / ASME SFA-5.9 VARETA/ARAME

ER2553

DESCRICAO E
APLICACOES

Arame e vareta que depositam um metal de solda de acgo inoxidavel de
microestrutura “super-duplex”, consistindo de uma matriz austenitico-ferritica
ligado ao Cr-Ni-Mo-N, com elevada resisténcia mecéanica e excelente resisténcia
ao ataque corrosivo localizado (“pitting corrosion”) e a corrosdo-sob-tensao.
Para a soldagem de acgos inoxidaveis de composi¢do quimica similar, nas
industrias guimicas, petroquimicas, bem como em industrias de papel e celulose.

Resisténcia Limite de Resisténcia
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FORMAS DE
FORNECIMENTO

Varetas: £1,6 —2,0-2,4 — 3,2 x 1000mm, em caixas de 10 kg

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Processo GMAW: CC * Gas de protecdo: Ar + 2 —5% CO,
Processo GTAW: CC ~ Gas de protecdo: Arou He ou mistura

Temperatura entre passes: 150° C max.

OBSERVACAO

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




