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KST TUB KESTRALLITE1 -G

CLASSIFICACAO:

AWS A5.21 ASME SFA-5.21

ARAME TUBULAR
ERCCoCr-C

DESCRICAO:

Liga com alto teor de cobalto, cromo e tungsténio com excelente
resisténcia a oxidacdo acima de 1000°C, erosdo e abrasdo a quente e a
frio, com baixo coeficiente de fric¢ao.

CARACTERISTICAS

Dureza a temperatura ambiente: 50 — 55 HRC

TECNICAS:
COMPOSICAO Cc Cr W Mn Si Co
QUIMICA (%) 2,5 30 15 15 1,0 resto

APLICACOES
TIPICAS:

Usado em revestimento duro de sede de valvulas, hastes de vélvulas,
guias de arame, misturadores de borracha e plastico, roscas
transportadoras, mancais, buchas, laminas de serra, ferramentas de corte,
etc., em inddstrias quimicas e petroquimicas.

CARACTERISTICAS
DE SOLDAGEM:

DIAMETRO (mm) CORRENTE (A) VOLTAGEM (V)

18 - 28
18 -30

80 — 250
100 - 300

1,2
1,6

PROCEDIMENTO DE

Utilizar como gas de protecdo uma mistura de argénio + CO,, com uma

APLICACAO vazao de 15 — 20 L/minuto e um “ stick-out” de 15 a 20 mm.
EMBALAGEM Bobinas de 15 kg.
IK059-RO “Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




