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NUmero DSER- 001 Reviséo 01 Data MAI10/2012
KST S/G 3 NI
AWS A5.28 /| ASME SFA-5.28 (Ad. 2011) ARAME GMAW

CLASSIFICACAO

ER 80S-Ni2

VARETAS GTAW

Arames e varetas para soldagem GMAW (MIG), GTAW (TIG) de acos ligados

ggfg:gggg com 2,5% Ni para baixas temperaturas até -60°C (s/tratamento térmico), e acos

de construgao tipos TTSt 35, TTSt 45 (N+V), etc.

Resisténcia a Limite de Alongamento Resisténcia Tratamento
PROPRIEDADES T(;fl‘gg;) Escgv?g’aimo (%) a0 ('B‘;fca)cm Térmico
MECANICAS

> 550 > 470 > 24 > 27J/-60°C | 620°C/1h
COMPOSIGAO c Mn Si Ni
QUIMICA
(%) <0,12 <1,25 0,40 - 0,80 2,0-2,75

FORMAS DE Arame GMAW: @1,2 - 1,6mm x 12,5 kg, carretéis

FORNECIMENTO

Varetas GTAW: 31,6 - 2,4 - 3,2mm x 1000m, caixas de 10 kg

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Processo GMAW: corrente continua, polo positivo. Gas de protecao: Argbnio ou

mistura de gases

Processo GTAW: corrente continua, polo negativo. Gas de protecdo: Argdnio

OBSERVACAO

Preaquecimento e temperatura interpasses: 135 - 165°C

IK-059 RO

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”
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