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KST SIGI/A 4581

CLASSIFICAGCAO

AWS A5.9
ASME SFA-5.9 (Ed.2013) 1SO 14343 A ARAME GMAW (S )
VARETAS GTAW (G )
ER318 19 12 3 Nb ARAME SAW (A)

Arames e varetas para a soldagem de unido e revestimento de pegas sujeitas a
elevada corrosao quimica, pelos processos GMAW (MIG), GTAW (TIG) e SAW
(Arco Submerso). Depésito de solda de estrutura austenitica com baixo teor de

DESCRIQE\O E ferrita para a soldagem de agos de composi¢gdo quimica similar, resistente a
APLICACOES corrosdo intergranular e em solugdes acidas até 400°C. Indicado para a
soldagem de agos inoxidaveis Cr-Ni-Mo estabilizados, como AISI 316Nb, 316Ti
e 318. A presencga de molibdénio proporciona resisténcia a fluéncia (“creep”) e
dutilidade elevada em altas temperaturas.
Re‘S|sten~C|a Limite de Alongamento Resisténcia Tratamento
a Tragao Escoamento o ao Impacto P
PROPRIEDADES (MPa) (MPa) (%) (J/°C) Térmico
MECANICAS.
Nao
> 550 > 370 >25 > 60 especificado
COMPOSICAO C Cr Ni Mo Mn Si Nb
. o \ %
QUIMICA (%) <0,08 |18,0-20,0 | 11,0-14,0| 2,0-3,0 1,0-2,5 |0,30-0,65| 8xC-1,0

FORMAS DE
FORNECIMENTO

Arame GMAW : @ 1,2 - 1,6mm x 12,5 kg em carretéis
Varetas GTAW : J 1,6 -2,0-2,4 - 3,2 x 1000mm em caixas de 10 kg

Arame SAW :

24 -3,2-4,0mm x 20 kg em carretéis

PROCEDIMENTO

Processo GMAW : CC+ Gas de protegédo 98% Ar + CO2

Processo GTAW : CC- Gas de prote¢do Argdnio puro

DE APLICAGAO
Processo SAW: CC+ Fluxo Neutro Aglomerado KST FA NA 3
OBSERVAGOES *PeS<0,03% cada
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