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KST G/S 4660
B AWS A5.9 / ASME SFA-5.9 DIN
CLASSIFICACAO ARAME/VARETA

ER320 -

DESCRICAO E
APLICACOES

Este metal de adicdo € usado principalmente para soldar metais-base de
composigdo similar para aplicagGes onde se requer resisténcia a corrosao severa
envolvendo uma ampla gama de produtos quimicos, incluindo &cidos sulfirico e
sulfuroso e seus sais. A adicdo de nidbio proporciona resisténcia a corrosdo
intergranular. Este metal de solda pode ser usado para soldar tanto ligas
fundidas, como forjadas de composicdo similar, sem necessidade de tratamento
térmico pos-soldagem.

Resisténcia Limite de Resisténcia
atracao escoamento Alongamento ao impacto Dureza
PROPRIEDADES 2 o 2 (%) o
MECANICAS (N/mm©) 0,2%(N/mm®) (J/°C)
> 550 - > 30 - -
~ Ni M M Si P S C Nb
COMPOSIGAO C Cr i o] n i u
QUIMICA (%) <0,07| 20 34 25 |<25|<06 |<0,03|<0,03| 35 | 8xC-1,0

FORMAS DE
FORNECIMENTO

Varetas: /£1,6 -2,0-2,4 - 3,2 x 1000mm, em caixas de 10 kg
Arames: A£1,0-1,2-1,6mm Carretéis de 15 kg

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Processo GTAW: CC —
Processo GMAW: CC +

Gas de protecdo: Argobnio

Gas de protecdo: Ar ou He, ou mistura de gases

OBSERVACAO

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




