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“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro” 

 

 
 

Número  DSER-0022 Revisão 00 Data Maio/2004 

 

KST  S G 4563 
 

AWS A5.9 / ASME SFA-5.9 DIN EN 12072  
CLASSIFICAÇÃO 
 ER 383 G W 27 31 4 Cu L 

ARAME 
VARETA 

 
DESCRIÇÃO E 
APLICAÇÕES 
 

 
Arames e varetas que produzem um depósito de solda de aço inoxidável 
totalmente austenítico para soldar metais-base de composição química similar 
entre si, ou com outros tipos de aços inoxidáveis.  Indicado para serviços com 
ácidos sulfúrico e fosfórico.  O teor de impurezas é rigidamente controlado e a 
composição química é balanceada para reduzir a possibilidade de fissuração e 
trincas a quente. 
 

 
 
PROPRIEDADES 
MECÂNICAS 

Resistência à 
tração    

(N/mm2) 

Limite de 
escoamento 
0,2%(N/mm2) 

Alongamento 
(%) 

Resistência 
ao impacto 

(J/ºC) 
Dureza 

 > 520 > 240 > 30 - - 

C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu  
COMPOSIÇÃO  
QUÍMICA ( % ) < 0,025 < 0,50 1,0-2,5 < 0,02 0,03 26,5 

28,5 
30,0 
33,0 3,2-4,2 0,7-1,5 

FORMAS DE 
FORNECIMENTO 

Arames:  ∅ 1,2 – 1,6mm   Carretéis de 15 kg 
 
Varetas:  ∅ 1,6 – 2,4 – 3,2 x 1000mm, em caixas de 10 kg 

 
 
PROCEDIMENTO 
DE APLICAÇÃO 
 
 

Processo GMAW:  CC+  Gás de proteção :   Ar ou He, ou mistura de gases 

Processo GTAW:   CC–  Gás de proteção :   Argônio  

 
OBSERVAÇÃO 
 

 –   

 
 


