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KST S KESTRALLOY C-276
KST G KESTRALLOY C-276

CLASSIFICACAO

AWS A5.14 /| ASME SFA-5.14

ARAME GMAW ( S)

ERNiCrMo-4 VARETAS GTAW (G)

DESCRICAO E
APLICACOES

Arames para soldagem GMAW (MIG) e varetas para soldagem GTAW (TIG) de
ligas de composicdo quimica similar, bem como na soldagem de materiais
dissimilares de ligas a base de niquel, acos inoxidaveis, acos carbono e baixa
liga, bem como no revestimento de acos quando se requer uma superior
resisténcia a corrosdo. Devido ao elevado teor de molibdénio oferece uma
excelente resisténcia a fissuras provocadas por corrosdo-sob-tensdo, corrosao
localizada (“pitting”) e corrosdo em frestas (“crevice corrosion”).

Resisténciaa | Limite de Resisténcia
PROPRIEDADES Tra(;ég Escoamentg Alon%;)r;lento ao Impacto Dureza
~ 0, 0

MECANICAS (N'mm?) | 0,2%(N/mm®) (3/°C)

> 690 N.A. >30 N.A. N.A.

C Mn Si Cr Mo W
COMPOSIGAO < 0,02 <10 <0,08 |145-165 | 150-170 | 30-45

0
QUIMICA (%) Co Fe \ Cu Ni P/S
<25 4,0-7,0 <0,35 < 0,50 Balango | < 0,04/0,03

FORMAS DE
FORNECIMENTO

Arames GMAW (S): @1,0-1,2 - 1,6mm em carretéis de 15 kg

Varetas GTAW (G): @1,6-2,0-2,4-3,2x 1000mm em caixas de 10 kg

PROCEDIMENTO
DE APLICACAO

Processo GMAW: CC+ Gas de protecao: Argdnio ou Hélio, ou mistura de gases

Processo GTAW: CC- Gas de protecéo: Argbnio puro

OBSERVACAO

“Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




