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KST TUB 50 G

CLASSIFICACAO:

DIN 8555 MF 4 GF 45 GPS ARAME TUBULAR

DESCRICAO:

Arame tubular especialmente desenvolvido para indistria sucro-alcooleira
para aplicagbes em camisas de ferro fundido. Apresenta estrutura
martensitica, alta resisténcia a abrasédo umida, com corroséo, excelente
soldabilidade em ferro fundido cinzento e nodular. N&o possui escoria.
Os corddes sdo uniformes e isentos de respingo.

CARACTERISTICAS

DUREZA: 45 - 52 HRC.

TECNICAS:

COMPOSICAO Cc Si Mn Mo W \Y Cr

QUIMICA (%) 03 0,60 15 1,7 16 0,2 6
N.A.

METAIS DE BASE:

APLICACOES
TIPICAS:

Reconstrugdo de pecas desgastadas,
eixos, trilhos, etc.

Equipamentos e pecas de terraplanagem, rodas motrizes, ferramentas de
estampo e roscas transportadoras.

revestimento de roldanas, pinos,

CARACTERISTICAS
DE SOLDAGEM:

DIAMETRO (mm) CORRENTE (A) VOLTAGEM (V)

18 -26
24 -29

1,2
1,6

160 — 260
200 - 350

PROCEDIMENTO DE

Soldar com CO, ou mistura de CO, + Argbnio, com uma vazéo de 15 - 20

APLICACAO litros/ minuto e “ stick-out” de 15 a 20 mm.
EMBALAGEM Bobinas de 15 kg
IK059-RO “Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




