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KST TUB 4015 N UP
CLASSIFICACAO DIN AWS ARAME TUBULAR
Desenvolvimento Desenvolvimento
especial especial

DESCRICAO

O KST TUB 4015 N UP é um arame tubular para soldagem com arco
submerso. O deposito de solda apresenta como caracteristica boa resisténcia
a corrosao, como acos de alto cromo (17%), suportando atmosferas salinas e
vapores acidos organicos e inorganicos.

Uma de suas aplicacdes tipicas € como almofada para o processo de
revestimento de rolos de laminacéo e de lingotamento continuo.

N - DUREZA
REST'EZE'}'\CSA A | ALONGAMENTO DO ESCOAMENTO
CARACTERISTICAS DEPOSITO
TECNICAS 2
540 N/mm 20% 220 - 240 HB 340 N/mm?
COMPOSICAO
QUIMICA (56) C Cr Fe N ESTRUTURA
0,08 - 0,10 17,5 resto 0,12 Ferritica/Martensitica

METAIS DE BASE

Adequado para todos os materiais convencionais de rolos de laminacéo e
lingotamento continuo, como: 42 Cr Mo 4, 13 Cr Mo 44, 15 Mo 3, etc.

APLICACOES TIPICAS

Almofada para o processo de resvestimento de rolos de lingotamento
continuo, revestimento de pecas em equipamentos sujeitos a corrosao.

CARACTERISTICAS
DE SOLDAGEM

DIAMETRO (mm) CORRENTE (A) VOLTAGEM (V)

1,6 150 - 250 24 - 28
2,4 250 - 480 26 - 30
2,8 280 - 500 26 - 30
3,2 350 - 500 26-31

PROCEDIMENTO DE

Preparar a superficie a ser soldada, deixando-a isenta de 6xidos, graxas ou

APLICACAO outras impurezas. Para o depdsito de solda preaquecer a 200-300 °C.
FLUXO Neutro aglomerado.
Bobinas de 25 kg
EMBALAGEM Tambor de 150 kg
Tambor de 250 kg
IKO59-R0O “Quem tem qualidade faz o presente e confia no futuro”




